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	Thông tin học phần:

	
	Tên học phần:
	LÝ THUYẾT GIA CÔNG CẮT GỌT NÂNG CAO
Advanced Machining Theory

	
	Mã số:
	MET506

	
	Thời lượng:
	2(1,5-0,5)

	
	Loại:
	Tự chọn

	
	Trình độ đào tạo:
	Thạc sĩ

	
	Đáp ứng CĐR:
	1,2,4,5

	
	Học phần tiên quyết:
	Không

	
	Giảng viên biên soạn:
	GVC. TS. Nguyễn Hữu Thật  

	
	Bộ môn quản lý:
	Chế tạo máy


	2.
	Mô tả:

	
	Mô hình hóa và mô phỏng quá trình cắt gọt kim loại; Dụng cụ cắt gọt thế hệ mới; Gia công vật liệu cứng; Gia công cao tốc.


	3.
	Mục tiêu:

	
	Trang bị những kiến thức nâng cao về lý thuyết gia công cắt gọt nhằm giúp người học thực hiện các nghiên cứu về mô phỏng cắt gọt kim loại, sử dụng hợp lý các loại dụng cụ cắt gọt làm bằng vật liệu mới cũng như áp dụng được công nghệ gia công vật liệu cứng và gia công cao tốc trong thực tế sản xuất.


	4.
	Kết quả học tập mong đợi: 

	
	Sau khi học xong học phần, học viên có thể:

	1)
	Áp dụng kiến thức về mô phỏng cắt gọt để nghiên cứu quá trình cắt vật liệu.

	2)
	Chọn dao cắt phù hợp để gia công các loại vật liệu cứng, gia công cao tốc.

	3)
	Tính toán chế độ cắt khi gia công các loại vật liệu cứng, gia công cao tốc.

	4)
	Lập quy trình công nghệ gia công cao tốc và gia công chi tiết làm bằng vật liệu cứng.


	5.
	Nội dung: 

	TT
	Chủ đề
	Nhằm đạt KQHT
	Số tiết

	
	
	
	LT
	TH

	1
1.1
1.2

1.3

1.4

1.5
	Mô hình hóa và mô phỏng các quá trình cắt gọt kim loại
Vai trò của mô hình hóa trong các hệ thống sản xuất hiện đại. 

Các kỹ thuật mô hình hóa cho các quá trình gia công.

Các dữ liệu cần thiết cho mô hình hóa các quá trình gia công.

Mô phỏng quá trình hình thành phoi cắt.

Mô phỏng nhiệt cắt và mòn dao
	1
	8
	5

	2

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5
	Dụng cụ cắt thế hệ mới
Các-bít tungsten thiêu kết
Gốm
CBN
PCBN
PCD
	2, 3, 4
	4
	1

	3

3.1

3.2

3.4
	Gia công vật liệu cứng

Những khái niệm cơ bản về gia công vật liệu cứng

Tiện cứng

Phay cứng
	2, 3, 4
	5
	1

	4

4.1

4.2

4.3

4.4
	Gia công cao tốc

Khái niệm
Các phương diện vật lý của gia công cao tốc

Công nghệ gia công cao tốc

Những ứng dụng cơ bản của gia công cao tốc
	2, 3, 4
	5
	1


	6.
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	7.
	Kiểm tra và Đánh giá: 

	TT
	Hình thức kiểm tra, đánh giá
	Nhằm đạt KQHT
	Trọng số (%)

	1
	Bài tập về nhà 
	1, 2, 3, 4
	40

	2
	Thi kết thúc học phần
	1, 2, 3, 4
	60


	Giảng viên biên soạn:

	Họ và tên
	Chức danh, học vị
	Chữ ký

	Nguyễn Hữu Thật
	GVC, Tiến sĩ
	

	Ngày cập nhật cuối cùng:    15 / 9 /2020


PAGE  
2

