TRUONG DPAI HOC NHA TRANG
Khoa: Co khi
B0 mon: Co dién tir

PE CUONG HOC PHAN

1. Thong tin vé hoc phan:

Tén hoc phan:

Tiéng Viét: TU PONG HOA QUA TRINH SAN XUAT

Tiéng Anh: AUTOMATION AND CONTROL IN PRODUCTION
PROCESSES

Mai hoc phan: MEC344 Sé tin chi: 3 (3-0)

Pao tao trinh do: Pai hoc

Hoc phan tién quyét: K thuat dién; Ky thuat dién tir; Nguyén 1y chi tiét may
2. M6 ta tom tit hoc phan:

Hoc phan trang bi cho sinh vién nganh k§ thuat co khi nhitng kién thirc co ban cia tu
dong hoa qua trinh san xuat, cac thiét bi cam bién va cac co ciu chirc ning co ban trong
hé théng tu dong, cac hé théng diéu khién tu dong, tu dong hoa day chuyén tu dong, tu
dong hoa, tuy dong hoa kiém tra, 1ap rap. Ngoai ra, hoc phan ciing trang bi cho sinh vién
nhitng ki ning can thiét trong van d¢ 1ap trinh vi diéu khién va PLC, phuong phép thu
thap va xtr 1y dit liéu, phuong phép tiép can, giai quyét van dé trong qua trinh xay dung

du an ty dong hod qua trinh san xuat.

3. Muc tiéu:

Nham gitip nguoi hoc ing dung kién thirc vé ty dong hoa dé ty dong diéu khién cac

day chuyén san xuat cong nghi€p nham nang cao nang suat lao dong va chat lugng san

pham.

4. Két qua hoc tip mong doi (KQHT):

a) Giai thich va lua chon cac loai cam bién

b) Phan tich dugc cu tric cua hé théng ty dong hoa

¢) Lua chon cac thiét bi pht hop voi hé théng tur dong trong san xuat.
d) Xay dung cau tric co khi va phan mém dé diéu khién hé thong.

e) Khdo sat mot sb hé théng tu dong san XUat tu dong dién hinh.

f) Kiém tra va stra chita cac 16i thuong gip.

5. Noi dung:

STT

Chii dé Nhim dat S6 tiét




KOHT

LT TH
0 Gidi thiéu hoc phan, phuong thire day — hoc va cac |
quy dinh d6i véi mén hoc.
1 | Khai quat chung hé thong san xuit ty dong
1.1 | - Khéi ni€ém va dinh nghia
1.2 | - Tiéu chuan kinh té - k¥ thuat cua ty dong hoa . )
1.3 | - Nhiém vu tg dong hoa qua trinh san xuét
1.4 | - Cac giai doan phat trién cta ty dong hoa
1.5 | - Dac diém cua qua trinh ty dong hoda san Xuét
2 | Céu triic hé thong diéu khién cia hé thong tw
dong san xuat
2.1 | - Thiét bj dau vao
2.2 |- Céc thiét bj daura
2.3 | - Hé théng diéu khién tu dong : CPU, bd ngudn, bd
nhd, modul chuyén dung
2.4 | - Hé thong thu thap dit liéu va diéu khién giam sat
1. Khéi niém co ban cua h¢ thong diéu khién giam sat | ¢ 4. )
2. Cau hinh cta hé thong diéu khién, giam sat & thu Y
thap dir licu
3. Phan mém chuyén dung trong cac hé thdng
SCADA/HMI
3 | Cau triic co khi trong h¢ thong tw dong sin xuat
3.1 | - Co khi héa — ty dong hoa
3.2 | -Céc phuong tién ty dong hoa
- Phuong phap diéu khién tu dong bang co khi
- Phuong phap diéu khién ty dong bang co dién
- Phuong phap diéu khién ty dong bang thuy khi
3.3 | - Cau trac hé thong cap phoi tu dong
1) Co céu véan chuyén phoi
2) Co céu dinh vi
3) T6 chuc dong luu thong
3.4 | - Cau trac hé thong kiém tra ty dong
1) Khai quat vé kiém tra
2) May chon ty dong
3) Kiém tra tich cuc
3.5 | - Cau trac hé thong lap rap tu dong
1) Nhitng van dé chung be.d.e 3
2) Pinh vi chi tiét lap rap
3) Piéu khién va xac dinh ché d6 lap rap
4) Ung dung robot trong lap rép ty dong
4 | Cam bién
4.1 | Binh nghia |
4.2 | Phan loai a
4.3 | Ung dung




Cim bién( cu tao, ing dung va lra chon)
- Cong tic hanh trinh

- Cam bién quang

- Cam bién nhiét do

- Cam bién siéu 4m

- Cam bién tiém can

- Cam bién lyc

- Cam bién muc

- Cam bién phat hién chuyén dong

Gio6i thiéu phin mém TiaPortal
Huéng dan cai dit phan mém lap trinh PLC

b,c

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7

Téong quan vé PLC

Khai ni¢m vé PLC

Ung dung ctia PLC

Kién tric ciia PLC

Céc phép tinh sb hoc

Chuyén d6i qua lai giita cac hé sd

Tin hiéu ctia PLC( tin hiéu sd, twong ty...)
Kiéu dir liéu( Bool, byte, word, integer...)

b,c,d

8.1

8.2

Céu tric phan cirng cia PLC
Modul trong PLC — S7 — 300

a. PS (Power Supply)

b. CPU (Central Processing Unit)
c. IM (Interface Module)

d. SM (Signal Module)

e. FM (Function Module)

f. CP (Communication Port)

Céu hinh cac loai CPU trong PLC S7 — 300
a. BO nho lam viéc

b.Chu ky Iénh

b,c,d

Cac tap I1énh co ban

Tap 1énh Logic

Tap 1énh so sanh

1ap trinh diéu khién dong co

b,c,d, e

10

Tép 1énh bg dinh thoi( phan tich cac loai timer va

ung dung cua tirng loai)

Lap trinh dén giao thong, cua tu dong, nha thong

minbh...

b,c,d, e

11

Tap 1énh by dém( phan tich ciac by dém va iing

dung cua tirng loai)
1ap trinh h¢ théng dém san pham




12

Gi6i thiéu mot s6 hé thong sin xuat tw dong

thwong gap

I.CNC 3 truc, 4 truc q
2. H¢ thong phan loai san pham thuy san

3. Hé thong san xuat gach khong nung

4. Day chuyén chiét rot va dong chai tu dong d,e,f 3
6. Tai liéu day va hoc:
Tén tac D y Nha khai S Cung
TT ‘s Tén tai liéu xuat £, 1 2 L xe Tai
gia : ., xuat ban | thac tai ‘A Tham
ban ‘n liéu .
liéu ; khao
* chinh
.. B0 mo6n
Vi Thing | Bai gidng ey o X
1 Long TDH QTSX 2016 Noi bo tcl(: dién
o | Tran Vén Tui?ﬂlgllggli 2000 | NXB \T/r::il X
Dich qua KHKT ;
xuat Dich
Lé Van Gido trinh B0 moén
3 | Ban-Lé PL%’ 2001 Co dién X
Ngoc Bich tur
~ s Bai giang TIA B0 mon
4 | JRTRARE | porgg - 2018 |Noibd | codién x
g Ver.14 tr
STEP 7 - B0 moén
5 | Siemens Ladder Logic codién | X
for S7-300 and e :
S7-400
Phan Quéc | Gido trinh cam Thu vién
6 By 2006 KHKT X
Pho bién DHNT
7. Danh gia két qua hoc tap:
STT Hinh thirc danh gid Nham dat KOHT | Trong s6 (%)
1| Cac 1an kiém tra giita ky a,b,c.d 30
2 | Chuyén can/thai d6(vang quéa 4 budi cAm 5
thi)

3 | Bai tdp nhém a,b,c,d 15
Thi két thiic hoc phan

4 | - Hinh thire thi: Van dap ab.c.d 50
- Dé mo: Dé dong: ]




TRUONG KHOA
(Ky va ghi ho tén)

GIANG VIEN BIEN SOAN
(Ky va ghi ho tén)

Vii Thi Nhai

TRUONG BQ MON
(Ky va ghi ho tén)



