TRUONG PAI HQC NHA TRANG
Khoa: CO KHI
BO mon: Ché tao may
PE CUONG HQC PHAN

1. Théong tin vé hoc phan:
Tén hoc phan:

- Tiéng Viét: THUC HANH CNC

- Tiéng Anh: CNC LAB
M3 hoc phan: ) Sé tin chi: 01 (0-1)
Dao tao trinh do: Pai hoc
Hoc phan tién quyét: Cong nghé CNC.
2. M6 ta tém tit hoc phan:

Hoc phén trang bi ky nang co ban vé lap trinh NC va sir dung may tién, phay, cit day,
xung dién CNC dé gia cong chi tiét.

3. Muc tiéu:

Giup sinh vién c6 kha ndng van hanh may CNC & mic d co ban, phuc vu lam dd
an tot nghiép hodc tham gia nghién ctru khoa hoc.

4. Két qua hoc tip mong doi (KQHT): Sau khi hoc xong hoc phan, sinh vién c6 thé:
a) Van hanh dugc may phay CNC
b) Van hanh dugc may cit diy CNC

¢) Van hanh may gia cong tia lra dién dién cuc dinh hinh

5. Noi dung:
L 3 Nham dat S6 tiet
STT Chuong/Chu dé KOHT T TH
1 | Van hanh 40 mady CNC a 6
2 | Van hanh dugc may phay CNC a 12
3 | Véan hanh dugc may cit ddy CNC b 6
4 | Van hanh may gia cong tia Itra dién dién cuc dinh c 6
hinh
6. Tai liéu day va hoc:  (10)
Muc dich
5 > su dun
P A N gen Na{’n Nhfl Dia chi khai o8
STT | Tén tac gia Tén tai liéu xuat xuat nigen Tai
. . thdc tai liéu Tham
ban ban liéu iha
chinh a0
1 |Nguyén Van | Thuc hanh 4o | 2013 Khoa Thu vién X
Tuong van hanh may hoc va




tién va may Ky
phay CNC thuat
Han
Noi
2 | biang Xuan | Huéng dan sir GV X
Phuong dung may phay
CNC; May cat
day; May
EDM
3 Tran Theé | SO tay lap trinh | 2006 Dé;l GV X
San — CNC Nang
Nguyén
Ngoc
Phuong
7. Panh gia két qua hoc tap: (11)
STT Hinh thire danh gid Nham dat KOHT | Trong sé (%)
1 | Nop bai tap vé nha. a,b 30
3 | Chuyén can/thai do 20
4 | Thi két thiic hoc phan a,b 50
NHOM GIANG VIEN BIEN SOAN
(Ky va ghi ho tén)
Vil Ngoc Chién
TRUONG KHOA/VIEN TRUONG BQ MON
(Ky va ghi ho tén) (Ky va ghi ho tén)
Nguyén Vin Tuong Pang Xuan Phuong




